
Schnellwechselvorrichtung  
für kleine und mittelgroße Formeinsätze
Die mechanische Schnell-
wechselvorrichtung
S2420 ermöglicht eine 
einfache und schnelle 
Montage und Demontage 
von Formeinsätzen, 
selbst bei den für einen 
Arbeitsprozess bereits in 
der Spritzgießmaschine 
montierten 
Werkzeugen. 
Ein Kegelstirnradgetriebe 
betätigt eine Schraube, die den Einsatz in der Endlage festzieht oder aus dieser 
löst. Das Design ermöglicht ein gutes Anzugsdrehmoment und eine lange Lebens-
dauer der mechanisch betätigten Normteile.

Charakteristische Merkmale:
•	Kleine Baumaße.
•	Robuste Systemteile, auch für mittlere Drehmomentkräfte geeignet.
•	Einfache lnstallation

© WEMA [09/24]  Katalog/Catalogue S2000

Zum Lieferumfang der 
Schnellwechselvorrichtung 
S2420 gehören 
folgende Einzelteile:

	Antriebseinsatz S2410
	Antriebselement S2421
	Schlüsselverlängerung S2422
	Gegenlager S2415
	Gewindestange S2424
	Sechskantmutter (2x) S2425
	Spannstift (2x) S2426
	Sechskantschlüssel
Die Bestellnummern 1 bis 7 dienen 
ausschlieslich zur Nachbestellung!

     
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Schnellwechselvorrichtung für kleine und mittelgroße Formeinsätze

Technische Hinweise:

Fixierung des Einsatzes: 
Um den Einsatz in der Endlage zu fixieren, verwenden Sie einen Sechskantschlüssel (SW 6) und drehen ihn im Uhrzeiger-
sinn bis durch ein Klicken das erforderliche Drehmomoment erreicht ist.

Lösen des Einsatzes: 
Um den Einsatz aus der Form zu entfernen, drehen Sie den Sechskantschlüssel (SW 6) gegen den Uhrzeigersinn.

15MOULD PARTS AND COMPONENTS

Special Applications

Technical notes

SPECIAL APPLICATIONS Technical information

• In case of through-hole mounting, you can use the dedicated plate EI-20PI

EI-20PI

EI-20PI

Für die Montage von der Rückseite verwenden Sie die Halteplatte S2415-44x25 (bitte gesondert bestellen)

S2415-44x25

S2415-44x25
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Schnellwechselvorrichtung für kleine und mittelgroße Formeinsätze

Technische Hinweise:

Justierung der Gewindestange S2424-1:
1. 	Kürzen Sie die Gewindestange auf die erforderliche Länge L + 30 mm

2.	 Positionieren Sie Mutter S2425-1 und Kontermutter etwa 15 mm vom Ende der Gewindestange und verschrauben 
Sie mit Antriebselement S2421-1.

3.	 Anschließend 4 mm Durchgangsbohrung erstellen und mit Spannstift S2426-1 verbinden.

16MOULD PARTS AND COMPONENTS

Special Applications

Threaded rod adjustement

SPECIAL APPLICATIONS Technical information

L

1) Cut the threaded rod to a length of L+30mm.

2) Position the EI-M10D nut and locknut about 15mm from the end of the threaded rod, then screw the EI-20C body until it 

locks in place.

3) Drill a Ø4 hole and insert the EI-SE4 spring pin.

15

4) Position the EI-M10D nut and locknut about 15mm from the end of the threaded rod and tighten the EI-20CD torque wrench 

until it locks.

15

SPRING PIN

16MOULD PARTS AND COMPONENTS
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SPRING PIN

4.	 Positionieren Sie Mutter S2425-1 und Kontermutter ca. 15 mm vom rückwärtigem Ende der Gewindestange, danach 
mit Schlüsselverlängerung S2422-1 verbinden.

16MOULD PARTS AND COMPONENTS

Special Applications

Threaded rod adjustement

SPECIAL APPLICATIONS Technical information

L
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15

SPRING PINSpannstift S2426-1

S2424-1 S2425-1S2421-1

S2425-1 S2422-1
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Schnellwechselvorrichtung für kleine und mittelgroße Formeinsätze

Technische Hinweise:

Justierung der Gewindestange S2424-1:
5. 	Setzen Sie die Baugruppe in die entsprechend vorbereitete Form ein und messen das Maß X.

6. 	Position von Mutter S2425-1 und Kontermutter auf Maß X = 3,9-0,5 mm einstellen.

7. Danach 4 mm Durchgangsbohrung erstellen und mit Spannstift S2426-1 verbinden.

Bitte beachten: Die Länge L1 muss mindestens 12 mm sein!

8. Schließen Sie die Montage ab, indem Sie die Halteplatte S2423-1 einsetzen.

17MOULD PARTS AND COMPONENTS

Special Applications

Threaded rod adjustement

SPECIAL APPLICATIONS Technical information

5) Insert the assembly into the housing and measure dimension X.

6) Adjust the position of the nut and locknut so that dimension X measures 3.9mm 0/-0,5.

X

7) After adjusting dimension X, drill a Ø4 hole and insert the EI-SE4 spring pin.

Attention: after adjustment, L1 min=12mm

L1

8) Complete the assembly by securing the EI20PI plate.

EI-20PDC
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Schnellwechselvorrichtung für kleine und mittelgroße Formeinsätze 

SW Best. Nr.

3 S2420-3
4 S2420-4
5 S2420-5
6 S2420-6
8 S2420-8

S2420- 

Charakteristische Merkmale:
•	Kleine Baumaße.
•	Robuste Systemteile, auch für mittlere Drehmomentkräfte geeignet.
•	Einfache lnstallation

Zum Lieferumfang der 
Schnellwechselvorrichtung S2420 
gehören folgende Einzelteile:

	Antriebseinsatz S2410
	Antriebselement S2421
	Schlüsselverlängerung S2422
	Gegenlager S2415
	Gewindestange S2424
	Sechskantmutter (2x) S2425
	Spannstift (2x) S2426
	Sechskantschlüssel

Die Bestellnummern 1 bis 7 dienen 
ausschlieslich zur Nachbestellung!

     

SW
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Antriebseinsatz für Schnellwechselvorrichtung S2420

S2410- 

Mat.:	 1.7225
Härte:	 21,7 HRC (800 N/mm2)
Nitriertiefe: 	0,1 mm

A B C D E F G SW Best. Nr.

20 30 12 16,2 3 5,5 4 3 S2410-3
4 S2410-4
5 S2410-5
6 S2410-6
8 S2410-8

8 MOULD PARTS AND COMPONENTS
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1) LIMITED SIZE;

2) STURDY SYSTEM SUITABLE EVEN FOR MEDIUM TORQUE FORCE;

3) EASY TO INSTALL.

Mat.: 1.7225.  Hardness: 800 N/mm² (21,7 HRC)
Nitrided depth 0,1mm

Ø E

Ø A g6

B

F ±0,02

C
H

Ø A

G

B

C
 ±0

,0
5

ØA H7

Ø E H7

+0
,0

5
  0

-0,05
-0,1

-0
,1

-0
,2

D
+0

,1
  0

CODE CH A B C D E F G

EI-203 3

20 30 12 16,2 3 5,5 4

EI-204 4

EI-205 5

EI-206 6

EI-208 8

Mold insert removal

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-..

CHARACTERISTICS

8 MOULD PARTS AND COMPONENTS
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1) LIMITED SIZE;

2) STURDY SYSTEM SUITABLE EVEN FOR MEDIUM TORQUE FORCE;

3) EASY TO INSTALL.
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  0

CODE CH A B C D E F G
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20 30 12 16,2 3 5,5 4

EI-204 4
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EI-206 6

EI-208 8

Mold insert removal

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-..

CHARACTERISTICS

S
W
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Antriebselement für Schnellwechselvorrichtung S2420

S2421-1

Schlüsselverlängerung für Schnellwechselvorrichtung S2420

S2422-1

Mat.:	 1.7225
Härte:	 21,7 HRC (800 N/mm2)
Nitriertiefe: 	0,1 mm

Mat.:	 1.7225
Härte:	 21,7 HRC (800 N/mm2)
Nitriertiefe: 	 0,1 mm
Drehmoment: 	5,5 Nm

9MOULD PARTS AND COMPONENTS

Special Applications

Mat.: 1.7225.  Hardness: 800 N/mm² (21,7 HRC)
Nitrided depth 0,1mm

Mat.: 7225.  Hardness: 800 N/mm² (21,7 HRC)
Nitrided depth 0,1mm
Torque force 5,5 Nm

Key for mold insert removal

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-..CE

Extension of key for mold insert removal

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-..CD

Ø
 A

Ø
 B

L ± 0,1

E

C

Ø D

CODE A B C D E L

EI-20CE 16 M10 8 4 19 41,5

E

B
 

Ø
 A

L

CH 1/4

C

Ø D

COD. A B C D E L

EI-20CD 16 M10 8 4 19 65

A B C D E L Best. Nr.

16 M10 8 4 19 41,5 S2421-1

A B C D E L Best. Nr.

16 M10 8 4 19 65 S2422-1

9MOULD PARTS AND COMPONENTS
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Key for mold insert removal

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-..CE

Extension of key for mold insert removal

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-..CD
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 A
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L

SW 6
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S2423-1

Halteplatte für Schlüsselverlängerung S2422

Gegenlager bei Durchsteckmontage der Schnellwechselvorrichtung S2420

S2415-44x25

Mat.: 	 1.1730
Härte: 	 540 HV
Nitriertiefe: 	0,3 mm

Mat.: 	 1.1730
Härte: 	 540 HV
Nitriertiefe: 	0,3 mm

A B C D E F G Best. Nr.

44 25 8 16,5 4 30 M5 S2423-1

A B C D E F G Best. Nr.

44 25 8 5,5 3 30 M5 S2415-44x25

10 MOULD PARTS AND COMPONENTS
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Mat.: 1.1730 Carbon steel. Hardness: 540 HRV
Nitrided depth 0,3mm

Fixing plate for mold insert removal

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-20PCD

C
 -0

,1
 -0

,1
5

D ±0,1

E 
±0

,0
5

A
-0,1
-0,15

F ±0,1

B
-0

,1
-0

,1
5

 R6 

G

CODE A B C D E F G

EI-20PCD 44 25 8 16,5 4 30 M5

Fixing plate for mold insert removal

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-20PI

Mat.: 1.1730 Carbon steel. Hardness: 540 HRV
Nitrided depth 0,3mm

R6

G

A
-0,1
-0,15

B
-0

,1
-0

,1
5

C
 -0

,1
 -0

,1
5

D
 ±0

,0
2

F ±0,1

Ø E

CODE A B C D E F G

EI-20PI 44 25 8 5,5 3 30 M5

10 MOULD PARTS AND COMPONENTS
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Mat.: 1.1730 Carbon steel. Hardness: 540 HRV
Nitrided depth 0,3mm

Fixing plate for mold insert removal

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-20PCD

C
 -0

,1
 -0

,1
5

D ±0,1

E 
±0

,0
5

A
-0,1
-0,15

F ±0,1

B
-0

,1
-0

,1
5

 R6 

G

CODE A B C D E F G

EI-20PCD 44 25 8 16,5 4 30 M5

Fixing plate for mold insert removal

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-20PI

Mat.: 1.1730 Carbon steel. Hardness: 540 HRV
Nitrided depth 0,3mm

R6

G

A
-0,1
-0,15

B
-0

,1
-0

,1
5

C
 -0

,1
 -0

,1
5

D
 ±0

,0
2

F ±0,1

Ø E

CODE A B C D E F G

EI-20PI 44 25 8 5,5 3 30 M5



WEMA GmbH • D-58515 Lüdenscheid • Kalver Str. 28 • Tel. 0 23 51 / 93 95 - 0 • Fax 0 23 51 / 93 95 - 33 • info@wema.de • www.wema.de 9[ 0
9

/2
4

]

Gewindestange für Schnellwechselvorrichtung S2420

S2424-1

Sechskantmutter für Schnellwechselvorrichtung S2420

Spannstift für Schnellwechselvorrichtung S2420

S2425-1

S2426-1

A B Best. Nr.

M10 300 S2424-1

A B Best. Nr.

M10 SW13 S2425-1

A B Best. Nr.

4 16 S2426-1

11MOULD PARTS AND COMPONENTS

Special Applications

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-M10PF

Threaded rod

 A
 

B

CODE A B

EI-M10PF M10 300

Fastening nut

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-M10D

 A 

 B

CODE A B

EI-M10D M10 CH13

Spring pin

SPECIAL APPLICATIONS COD. EI-SE4

CODE A B

EI-SE4 4 16

Ø A

B
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