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Automatische Angusstrennung
in SpritzgieBwerkzeugen

Automatic Gate Cutting

in Injection Molds
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Abgescherter Anguss

durch Trennstift S414
Sheared gate by
separating pin S4147
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Best. Nr. Automatische Angusstrennung, Automatic Gate Cutting, Seite

Order No. in SpritzgieBwerkzeugen in Injection Molds Page
Trennstift, 1 Anspritz6ffnung Cutting Pin, 1 Gate 7
Trennstift, 2 Anspritzé6ffnungen Cutting Pin, 2 Gates 8
Trennstift, abgeflacht, 12 mm Straight Edge Gate Cutting Pin 9
1 Anspritzéffnung, 180° 2 12 mm,1 Gate, 180°
Trennstift, quadratisch Cutting Pin, square, 1 Gate 10
1 Anspritzung
Trennstift, quadratisch Cutting Pin, square, 2 Gates 11
2 Anspritzungen

s4148 Trennstift, 1 Anstritz6ffnung Cutting Pin,1 Gate, no head 12

N ohne Kopf
|$e p
Nt
$4149 Trennstift, 2 Anstritz6ffnungen Cutting Pin, 2 Gates, no head 13
N ohne Kopf
A ¥

e’

s4141 AngieB3buchse Edge Gate Cutting Sprue Busch 14
zum Trennen von seitlichen Angusse

s4142 I Angusshaltebuchse Sprue Puller 14
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Automatische Angusstrennung
in SpritzgieBwerkzeugen

ugelementen S4140/ +ff . bieten wir zur
Anbindung der Flllung der Kavitaten und anschlief3en-
den Angussentfernung seitlich angespritzter Kunststoff-
teile eine véllig neue kostensparende Alternative zu den
bisher bekannten L6sungen.

Im Vergleich zu den bisher tblichen Technologien wer-
den durch Verwendung unserer Bauteile fur die automa-
tische Angusstrennung eine Verbesserung der Teilequali-
tat und folgende Vorteile far die Anlage und Konstrukti-
on der Produktionsmittel selbst erreicht:

= Groflere Anspritzquerschnitte erlauben geringere Ein-
spritzdruicke, was die Teilequalitat optimiert und ver-
kirzte Zykluszeiten zur Folge hat.

Insbesondere bei geflllten Massen ist der Werkzeug-
verschleil geringer, da deren schrage Schnittkante der
Stifte einen kontinuierlichen Abschervorgang erzeugt.
= Durch mehr Platz fUr das Herausziehen des Tunnelan-
gusses ist die Gesamtldnge des Angusskanals geringer.
Beim Einsatz der Spezial AngiefSbuchse S4141 entfallt ein
gearbeiteter Angusskanal véllig! Das erméglicht dem Kon-
strukteur eine kleinere FormwerkzeuggrofBe einzusetzen
und verringert insgesamt die Produktionsmittelkosten.
Verbessertes und sichereres Auswerfen des Angusses
oder der Kalotte.

Einbaubeispiel mit Trennstiften

Abgescherter Anguss mit
abgeflachten Trennstift 4145 /

Sheared gate with flattened
separating pin S4145

Automatic Gate Cutting
in Injection Molds

With the tool elements S4140/ =ff . we offer a comple-

tely new cost-saving alternative to the previously known

solutions for connecting the laterally filling of the cavities

and subsequent sprue removal of injection molded pla-

stic parts.

Compared to the previously common technologies, the

use of our components for automatic gate separation

improves the part quality and the following advantages

for the constructive design of the production equipment

itself:

= Larger injection cross sections allow lower injection
pressures, which optimizes the part quality and results
in shorter cycle times.

= Tool wear is lower, particularly with reinforced plastics,
since their oblique cutting edge creates a continuous
shearing process.

= Since there is no space required pulling out the tunnel
sprue, the overall length of the sprue is shorter.

= When using the special sprue bushing S4141, a machi-
ned sprue channel is completely eliminated! This enab-
les the designer to use a smaller mold size and overall
reduces the cost of production resources.

= Improved and safer ejection of the sprue.

Mounting arrangement with shear pins

Stufen der Formendéffnung /
Mold opening sequence

Stufe / Step 2

i

Abgescherter Anguss
durch Trennstift S4140 /

Sheared gate by
separating pin S4140

Stufe / Step 3
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WEMIING

Automatic Gate Cutting
in Injection Molds

Automatische Angusstrennung
in SpritzgieBwerkzeugen

Einbaubeispiel mit AngieBbuchse Mounting arrangement with sprue bush

Einbaubeispiel mit Trennstift, quadratisch, Mounting arrangement with Cutting Pin, square
2 Anspritz6ffnung 2 Gate
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hkeiten mit Trennstift

Automatische Angusstrennung
d in SpritzgieBwerkzeugen

Automatic Gate Cutting
in Injection Molds

Installation Info with Cutting Pin

Trennstift /
Cutting pin

By
Feste Werk- N

zeughélfte /
Stationary ™
Injection Half

Werkzeugtrennebene /
Mold Parting Line

7

Anspritzoffnung /

Gate Size

Ll L

Bew. Werk- 7}

Moving g1 7
Mold Half

Angussaus- i

zieher / k

Puller /
Z

Auswerfer-
stift /
Ejector Pin

zeughalfte / "H7_% LO;
w0

NN\

Version 1/
Option 1

“\
"N

LAl

NN\

NANNNY

Sprue
Puller

Version 2 /
Option 2

&

Trennstift /
Cutting pin

Feste Werk- |
zeughdlfte /
Stationary
Injection Half |

™

Bew. Werk-
zeughalfte /
Moving

Mold Half

Werkzeugtrennebene /
Mold Parting Line

s

Anspritzoffnung /

Gate Size

Anguss-
halte- ~
buchse /
Sprue
Puller

Version 3/
Option 3

LA

DNNNNNNNNL A

ANNNNNNNY

Auszieh-

stift /

Ejector

Pulling Pin Version 4 /
Option 4

WNS e.U. = Steinfeldstrasse 17/11 = AT-2351 Wr. Neudorf = Tel. 0664 / 8471783 = Fax 02236 / 25628 = office@wns.co.at = www.wns.co.at



WEMIING

Automatische Angusstrennung Automatic Gate Cutting
in SpritzgieBwerkzeugen in Injection Molds
hkeiten mit AngieBbuchse Installation Info with Sprue bush

T

Angiel3-
buchse /
Sprue Bush

PO

Feste Werk-

zeughaélfte /
Stationary
Injection Half

7

%8,

e W, " s, e, YO0 3

[
N
]
2
©
o

Werkzeugtrennebene /
Mold Parting Line

Bew. Werk-
zeughélfte /
Moving
Mold Half
Anguss- i
auszieher /
Puller ‘\\ Anguss-
\\ halte-
.3 buchse /
Auswerfer- Sprue
stift/ Version 1/ Puller Version 2 /
Ejector Pin Option 1 Option 2

\

Angiel3- ® -
buchse / 5 / :
Sprue Bush 8| /3
A c|e /:E /]
Feste Werk- o] SRY
zeughélfte / go/£4 y
Stationary 2|5 7 2
Injection Half _g % /é S
AW
N N

Bew. Werk-
zeughalfte /
Moving

Mold Half | B S V...

Anguss-
halte-
buchse /
Sprue
Puller

Auszieh-
stift /
Ejector
Pulling Pin

Version 4 /
Option 4

Version 3/
Option 3
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Trennstift, 1 Anspritz6ffnung Cutting Pin, 1 Gate

S4140/ ...

Mat.: 1.3343, 64 HRC Anspritz6ffnung /
Gate
1]

Angusskanal /

Runner
11 Anspritzéffnung /
i Gate
Angusskanal /
i Formtrennebene / Runner Schnitt /
Parting line 12 Section A-A

180°

A

Scharfe Schnittkante /
Sharp cutting edge

12 13 d2 di 1 1x180° Best. Nr. / Order No.
5 14,5 13,7 10 50 1x180° $4140/ 10x50x1x180
7 14,5 16,5 12 60 1x180° S4140/ 12x60x1x180
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Trennstift, 2 Anspritz6ffnungen Cutting Pin, 2 Gates

$4143/...

Mat.: 1.3343, 64 HRC
Angusskanal /

Runner

Anspritz6ffnung /

Gate \

o Anspritzéffnung /
Gate

Anspritzéffnung 2 /

B Gate 2
Anspritz6ffnung 1/
1 Formtrennebene / Schnitt /
13 - Parting line Section A-A

Scharfe Schnittkante / Angusskanal /
Sharp cutting edge Runner

12 13 d2 di 1 2xa Best. Nr. / Order No.
5 14,5 13,7 10 50 2x120° $4143/ 10x50x2x120
7 14,5 16,5 12 60 2x90° S4143/ 12x60x2x90

7 14,5 16,5 12 60 2x120° S4143/ 12x60x2x120
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Trennstift, abgeflacht, 312 mm,
1 Anspritzé6ffnung, 180°

S$4145/ 12x60x1x180

Mat.: 1.3343, 64 HRC

Straight Edge Gate Cutting Pin, 212 mm,
1 Gate, 180°

Anspritzéffnung /
Gate

Angusskanal /
Runner

Anspritzéffnung /

Scharfe Schnittkante /
Sharp cutting edge

Gate

Angusskanal / .
Runner Schnitt /

Section A-A

180°
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Trennstift, quadratisch, 1 Anspritz6ffnung Cutting Pin, square, 1 Gate

$S4146/ . ..
Mat.: 1.3343, 64 HRC Anspritzéffnung /
Gate
Angusskanal /
Runner
Schnitt /
Section A-A
b3
Scharfe
Schnittkante /
Sharp cutting edge X Formtrennebene / Angusskanal /

! Parting line Runner

s 14 (min. zuldssige Lange / -%

15 min. cut length)

0,01
a-0,02
b5

Angusskanal /
Runner

b1 b2 | b3 | b4 | b5 | b6 | b7 rl r2 d3 13 14 15 a I n* Best. Nr. / Order No.

3 2,91 26|38 ]| 34 4 1 1,5 | M6 | 10 | 38 | 26 | 10 | 60 1 S4146/ 10x10x60x1
42 | 37 | 42 5 5 M6 | 14,5| 38 | 26 | 12 | 60 1 S4146/ 12x12x60x1
6,2 1 48 | 6,2 | 6,5 7 7 2 3 M8 1235 44 | 30 | 15 | 70 1 S4146/ 15x15x70x1

* = Anspritzéffnungen / Gates

”
v
N

alajw

Please note: If requested, cutting pins are

Beachten : Bei Bedarf werden die Trennstifte
also supplied in soft condition.

auch ungehartet geliefert.
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Trennstift, quadratisch, 2 Anspritz6ffnungen

S4147/. ..

Mat.: 1.3343, 64 HRC Anspritzéffnung /

Gate

Angusskanal /

Runner \

Anspritzéffnung /
Gate

Scharfe

Schnittkante /

Sharp cutting edge i ¢ Formtrennebene /
Parting line

14 (min. zuldssige Lange /
t 15 min. cut length) ?

Angusskanal /
Runner

Cutting Pin, square, 2 Gates

Schnitt /
Section A-A

b3

Angusskanal /
Runner

-0,01

.a —0,02I |

b1 b2 | b3 | b4 | b5 | b6 | b7 ri r2 d3 13 14 15 a 1 n* Best. Nr. / Order No.
3 3 2,7 | 24 | 3,6 | 3,2 4 1 1,5 | M6 | 10 | 38 | 26 | 10 | 60 2 S4147/ 10x10x60x2
4 42 |37 | 32 5 4 5 1,5 2 M6 |145| 38 | 26 | 12 | 60 2 S$4147/ 12x12x60x2
4 62148 | 1,4 | 65 3 7 2 3 M8 1235 44 | 30 | 15 | 70 2 S$4147/ 15x15x70x2

* = Anspritzéffnungen / Gates

Beachten : Bei Bedarf werden die Trennstifte
auch ungehartet geliefert.

Please note: If requested, cutting pins are
also supplied in soft condition.
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Trennstift, 1 Anspritz6ffnungen Cutting Pin, 1 Gates

ohne Kopf no head
$4148/. ..
Anspritzéffnung /
Mat.: 1.3343, 64 HRC Gate
Angusskanal /
Runner
L1 -
L5
0,5
A —pl 2 180°
i
S
o
A
A - | | Formtrennebene /
Scharfe Schnittkante / orm ren.ne ene
Sharp cutting edge Parting Line
L L4 (min.zuldssige Lénge) . 8
(min. cut length) 7‘(
O —
S| o
L3 L6
T T
L6 L5 L4 b3 b2 b1 di L1 L3 1x180° Best. Nr. / Order No.
1,5 21,5 31,5 2 3 8 10 50 10,5 1x180° S4148/ 10x50x10,5x1x180
2 21,5 31,5 3 4 8 10 50 14,5 1x180° 54148/ 10x50x14,5x1x180
2 24 34 3 4 10 12 60 14,5 1x180° 54148/ 12x60x14,5x1x180
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Trennstift, 2 Anspritz6ffnung

ohne Kopf no head
$S4149/. ..
Mat.: 1.3343, 64 HRC
Anspritzéffnung/

Gate

L1

h S

Cutting Pin, 1 Gate

Angusskanal /
Runner

#

N

\
A —>| |

} Formtrennebene /

[

Parting Line

Scharfe Schnittkante /

Sharp cutting edge

L4 (min.zuldssige Lénge) N
(min. cut length)

L5

Anspritz6ffnung/
Gate

o A

o o e

—| =

o |

L6

L6 L5 L4 L3 b3 b2 b1 d1 I 2x90° Best. Nr. / Order No.
1,5 21,5 31,5 10,5 2 3 8 10 50 2x90° S4149/ 10x50x2x90
2 24 34 14,5 3 4 10 12 60 2x90° S4149/ 12x60x2x90
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AngieBBbuchse
zum Trennen von seitlichen Angtlissen

Edge Gate Cutting Sprue Bush

S4141/. ..
Mat.: 1.2826, 54 HRC
= L1
L2
Formtrennebene /
14,5 Parting line
tig®5
| |3
< —- | 1
S O# /{/
~ 1 [sp] //
e ‘A = IJ 71
V8
1 < —p 7/

-
Scharfe Schnittkante /

Sharp cutting edge

Schnitt /
Section A-A

L2 D1 L1~ Anschnitte R Best. Nr. / Order No.
Gates
41,5 12 56 2 0 S4141/ 12x56x2x0
61,5 12 76 2 o S4141/ 12x76x2x0
41,5 12 56 2 15,5 S4141/ 12x56x2x15,5
61,5 12 76 2 15,5 S4141/ 12x76x2x15,5
* Andere Langen auf Anfrage! * For special sizes please enquire!
Angusshaltebuchse Sprue Puller
S4142/. ..
Mat.: 1.2510, 58+2 HRC D1k6 D2 H7
-' |
i I N ' N
N
| N 5N 2
% 5.""-;"“&\ =
| ! % :I E
5 - N
| NN
| \%
EE N
— -
D4 _ P6H7 _ |
D1 D4 D2 L1 Best. Nr. / Order No.
16 20 10 36 S4142/ 10x36
18 22 12 36 S$4142/ 12x36

14
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Als Alternative zu unserer bewdhrten Automatischen Angusstrennung
(S4140 bis S4147), bietet WEMA jetzt auch die Moglichkeit mittels einer
neuen Technologie (hydraulischer Antrieb) die Angusse im Werkzeug vom

Spritzteil zu trennen.

Funktionsprinzip

Kaltkanal

Hydrauliksteuergerit Formteil

Petaoi sl ¢ Dnuck 00 bar

Messerhalter I

\\ Messer

Hydraulikschlauch
fiir Hochdruck
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WAEMING

Beispiel : Seitlicher, offener Anguss

Mit Technologie
Ohne Technologie i

16
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WAEMING

Beispiel : SchirmangB

Teil

Kaltkanal
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Vertriebspartner:
WNS e.U.
Steinfeldstrasse 17/11
2351 Wr. Neudorf
AUSTRIA

Email: office@wns.co.at
www.wns.co.at - www.mouldshop.at

W/

Anschrift \WEMA GmbH
Kalver Stral3e 28
58515 Ludenscheid
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