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Cooling elements for moulds made of 
aluminium, e.g. Blow moulds
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WEMA-Temperierelemente aus Kunststoff
INFO

DieneuenWEMA-Temperierelemente ausKunststoff
wurdenspeziellentwickeltfŸrBlasformenundVersuchs-
werkzeugeausAluminium,sowiefŸrSpritzgie§werk-
zeuge.DienachfolgendvorgestelltenTemperierelemente
sindmiteinemneuartigen,patentiertenBefestigungs-
systemausgestattet.

S3713

S3709

S3705

S3701

EinelastischerMetallring(B)sorgtfŸrdensicherenHalt
inderBohrung,wŠhrendderzusŠtzlicheViton¨ O-Ring
(A)eine100prozentigeAbdichtunggarantiert.
ZurErstellungderdafŸrpassendenEinbaurŠumeund
zurMontagesteheneinfachzubedienendeSpezialwerk-
zeugezurVerfŸgung.

Kaskaden-Temperierelemente 
INFO

Einbauhinweise

Bitte beachten :
1.lmFall,dassSieeinenvertieftenEinbauderElemente
(s.Skizze)wŸnschen,benutzenSiebittefŸrdieHer-
stellungderAufnahmebohrungdieinderTabelle
angegebenenMa§e.

2.DermitunseremSpezialsenkerodereinemKegel-
senkereinzubringendeAufnahmewinkel(β) fŸrden

KragenderElementemuss45° ausgefŸhrtwerden.
3.BittedieAufnahmefŸrdieElementkšpfe S3705
min.2mmtiefersenken.

S3701, S3703, S3705, S3707, S3709

A T1min.

8/8,5 13

10/10,5 16,5

12/12,5 16,5

14 17,5

A B

WEMA-Coolingelementsmadeofplastics

INFO

Corecoolingelements

INFO

ThenewWEMA-Cooling elements madeofplasticsare
designedpreferablyforblow-andtestmouldsmadeof
aluminium,aswellasforinjectionmoulds.
Inthefollowingallintroducedcoolingelementsare
equippedwithatotallynew,patentedlockingsystem.

Anelasticmetalring(B)ensuresforreliablefixinginthe
bore,whiletheadditionalViton¨ O-ringguaranteesa
100%safesealing.
Formachiningsuitablemountingspaceandforassembly
simpletohandletoolkitsareavailable.

Mounting instructions

Please note :
1.Incaseyourequirecountersunkinstallationofcore
coolingelements(ref.sketch),pleaseusethedimen-
sionsshowninthetablebelow.

2.Usespecialcountersunktomachine45° mounting
angle(β).

3.ForsmoothinstallationofS3705 countersunkspace
shouldbeatleast2mm.

S3701, S3703, S3705, S3707, S3709
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Verschlussstopfen aus Kunststoff
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SealingPlugmadeofPlastics

S3701/...

Mat.:Kunststoff,schwarz
Druck:max.30bar
fŸr Standardbohrungen

Mat.:Plastics,black
Pressure:max.30bar
for standard bores

Eigenschaften:
¥SchnelleundsichereMontageundDemontagemitnur
einer1/2SchlŸsseldrehung(klick)

¥FŸrTemperaturenmax.130°C,inAbhŠngigkeitvom
Durchflussmedium

¥O-Ring(A)ausSilikon¨

¥SicherereEndlage,auchbeihohenDrŸcken
(bis30bar),durchelastischenMetallring(B)
ACHTUNG: DerKunststoff-Verschlussstopfenbenštigt
dannunbedingtdenEinstichinderBohrungswand!

¥Wiederverwendungunbegrenzt

Features:
¥Quickandsecuremountinganddismantlingbyonly

1/2keyturn(click)

¥Fortemperaturesupto130°C,dependingonkindof
coolingmedium

¥O-Ring(A)madeofSilicone¨

¥Securesealevenunderhighpressure(upto30bar)
duetoelasticmetalring(B)
ATTENTION: Itisabsolutelyessentialtomachinethe
grooveintotheboreforsafeinstallation

¥Unlimitedreuse

Werkzeugsatz
Toolset

TX T L A Nr./No.

S3170/ 8,5/TX,sieheSeite11 10 1,3 10 8,5 S3701/  8,5
/12,5/TX 12,5 /12,5

S3703/...
Mat.:Kunststoff,gelb
Druck:max.30bar
fŸr NC-Bohrungen

Mat.:Plastics,yellow
Pressure:max.30bar
for NC-bores

Eigenschaften siehe S3701/... Same features as S3701/...

Werkzeugsatz
Toolset

TX T L A Nr./No.

S3173/ 8/TX,sieheSeite11 10 1,3 10 8 S3703/  8
/10/TX 13 13 10 /10
/12/TX 12 /12
/14/TX 14 /14
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S3701, S3703, S3705, S3707, S3709
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S3707/... 
fŸr NC-Bohrungen

Werkzeugsatz
Toolset

TX T C L1 L2 A  L B S  N r./No.   

S3173/8/TX,sieheSeite11 10 1,3 7 13 18 8 150 2 0,25 S3707/8x 150x2x0,25  

300 300x2x0,25

150 3 S3707/ 8x  150x3x0,25

300 300x3x0,25

150 4 S3707/8  x150x4x0,25

300 300x4x0,25

450 450x4x0,25

S3173/10/TX,sieheSeite11 15 7,5 16 22 10 150 3 S3707/10x150x3x0,25

300 300x3x0,25

450 450x3x0,25

150 4 S3707/10x150x4x0,25           

300 300x4x0,25

450 450x4x0,25

600 600x4x0,25

150 5 S3707/10x150x5x0,25

300 300x5x0,25

450 450x5x0,25

600 600x5x0,25

S3173/12/TX,sieheSeite11 8,5 17 24 12 150 6 0,5 S3707/12x150x6x0,5

300 300x6x0,5

450 450x6x0,5

600 600x6x0,5
S3173/14/TX,sieheSeite11 14 150 7 S3707/14x 150x7x0,5

300 300x7x0,5

450 450x7x0,5

600  600x7x0,5

for NC-   bores
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S3705/... 

Kaskaden-Temperierelemente
fŸr Reihenschaltung

Mat.Kunststoff/Stahl,rostfrei

Temp.:max.130°C
Druck:max.30bar

CoreCoolingElement
forSeriesArrangement

fŸr Standardbohrungen for standard bores

Mat.Plastics/Stainlesssteel

Temp.:upto130°C
Pressure:max.30bar

øA
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,2
-0

,1

  L1  

  S
  

  ø
B

  
  3  

  L2    L  

  C  

  ø
B

 +1  

X

X

x - x

T
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45°
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 +0
,1

 
  

TX

Stahl, rostfrei Kunststoff 

Werkzeugsatz
Toolset

TX T C L1 L2 A  L B S  N r./No.   

S3170/8,5/TX,sieheSeite11 10 1,3 7 13 18 8,5 150 2 0,25 S3705/8,5x  150x2x0,25  

300 300x2x0,25

150 3 S3705/8,5x  150x3x0,25

300 300x3x0,25

150 4 S3705/8,5x  150x4x0,25

300 300x4x0,25

450 450x4x0,25

S3170/12,5/TX,sieheSeite11 15 8,5 17 24 12,5 150 6 0,5  S3705/12,5x150x6x0,5

300 300x6x0,5

450 450x6x0,5

600 600x6x0,5





Verschlussstopfen fŸr Temperierelemente, flach,
fŸr Reihenschaltung
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PlugforBaffleCoolingElement,flat

forSeriesArrangement

S3709/... 

Mat.Kunststoff,schwarz

Temp.:max.130°C
Druck:max.30bar

f  Ÿr Standardbohrungen for standard    bores

Mat.Plastics,black

Temp.:upto130°C
Pressure:max.30bar
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S3713/...

TX
  L  

TX
Werkzeugsatz

Toolset
L S3713/... T B S C L1 A  N r./No.   

10 S3170/ 8,5/TX,sieheSeite11 50 S3713/8x50,sieheSeite6 1,3 8 1,8 3 13 8,5 S3709/ 8,5
15 /12,5/TX /12x50 12 3,5 12,5 /12,5

S3711/... 

Mat.Kunststoff,gelb

Temp.:max130°C
Druck:max.30bar

FŸr NC-Bohrungen for NC-bores

Mat.Plastics,yellow

Temp.:max130°C
Pressure:max.30bar

TX
Werkzeugsatz

Toolset
L S3713 T B S C L1 A   N r./No.   

10 S3173/8/TX,sieheSeite11 50 S3713/8x50,sieheSeite6 1,3 8 1,8 3 13 8 S3711/ 8  
15 /10/TX /10x50 10 3,5 10 /10

/12/TX /12x50 12 12 /12

/14/TX /14x50 14 14 /14  

Beachten:S3713/... gehšrtnichtzumLieferumfang!

Beachten:S3713/... gehšrtnichtzumLieferumfang!
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Pleasenote:S3713/... isnotincludedindelivery!

Pleasenote:S3713/... isnotincludedindelivery!
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Flachteil fŸr Temperierelemente
fŸr Reihenschaltung

FlatBafflePartforCoolingElement,

forSeriesArrangement

S3713/... 

Mat.Kunststoff

Temp.:max.130°C
Druck:max.30bar

Flachteil fŸr S3709/... und S3711/... Flat Baffle Part used with S3709/... and S3711/...

Mat.Plastics

Temp.:upto130°C
Pressure:max.30bar

  S  

  L  

  ø
A

 

 B
 -0

,1
-0

,2
  

S3709/...
S3711/...

-0
,1

-0
,2

B S A  L  N r./No.   

8 1,8 8 50 S3713/ 8x50  

10 10 /10x50
12 12 /12x50

14 14 /14x50  

DurchZusammensteckenderFlachteilekanndasMa§ãLý
nachkonstruktivenVorgabenverlŠngertwerden.

S3715/... 

Mat.Kunststoff

Temp.:max.130°C
Druck:max.30bar

Mat.Plastics

Temp.:max.130°C
Pressure:max.30bar

  S  

  L  

 A
 -0

,1
-0

,2

 A
 +0

,5
+0

,8

S3713/...

S A L    N r./No.   

1,8 8 50 S3715/ 8x50  

10 /10x50  

12 /12x50  

14 /14x50  

Selbstsicherndes Temperierelement, flach Auto-LockingCoolingElement,flat

DimensionãLýcanbeextendedtosuitdesignrequire-
mentsbyconnectingS3713withoneanother.
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Montagehinweise
INFO

Montage:
¥VerwendenSiedieMontagewerkzeugeS3725/ S3184
wieindenBilderndargestellt.

¥WŠhrendSiedenSchlŸsselS3725 (mit Torx Profil)
festhalten,drehenSiedasEinsteckwerkzeugimUhr-
zeigersinn S3184 (Bild b) mitca. 1/2 Umdrehung
indieRaststellung.
IndieserRastpositionerhŠltderMetall-O-Ringinder
EinstichnutseineEndlage.DieTemperierbohrungen

sinddannfestverschlossen.

S3184/...
S3725/...

Demontage:
¥VerwendenSiedieMontagewerkzeugeS3725/ 

S3184 wieindenBildern a undb dargestellt.
¥LšsenSiedenVerschlussstopfen,bzw.alleanderen
Temperierelemente,diemitdemVerschlussstopfen
eineStandardeinheitbilden,indemSiedenTorx-
SchlŸsseleinfŸhrenundfesthaltenundgleichzeitig
dasEinsteckwerkzeugS3184 entgegen dem Uhr
zeigersinn miteinerca. 1/2 Umdrehung ausder
Raststellunglšsen.

¥EntfernenSiedenSchlŸsselS3725.
¥VerschraubenSiedenStopfen(Elementestopfen)
mitderGewindeseitedesEinsteckwerkzeuges
S3184 undziehenihnheraus.



Innengewinde Sechskant

Bild a

Bild b

Assemblyinstructions

INFO

Assembly: 
¥PleaseuseassemblytoolsS3725/ S3184 asshownin
fig.aandb.

¥Whileholdingtorx-keyS3725 ,turnhexagoninsertion
toolS3184 in clockwise directionapprox.1/2 revolu- 
tion to lock the plug.(ref. fig.b)
NowtheattachedmetalO-ringisexpandedandhas
reacheditslockingpositioninthegroove.

Demontage:
¥PleaseuseassemblytoolsS3725/ S3184 asshown
infig. a and b.

¥Loosensealingplugorallothersimilarplugsofcore
coolingelementsbyholdingtorx-keyandatthe
sametimeturnhexagoninsertiontoolS3184 in 
anti-clockwise direction approx. 1/2 revolution.

¥Removetorx-keyS3725.
¥Screwupplugwiththethreadedsideofhexagon
insertiontoolS3184 andpullitout.
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Torx-SchlŸssel Torx-key

S3725/... 

l1
TORX1

TORX2

  ø
A

 +0
,1

 
  

A l1 Torx1 Torx2  N r./No.   

8-8,5 116 TX10 TX10 S3125/TX10  

10-14 114 TX15 TX15 TX15

Sechskant-Einsteckwerkzeug HexagonInsertionTool

S3184/... 

l1

SW2 SW1

  ø
A

 +0
,1

 
  

A C l1
fŸrTorx-SchlŸssel

forTorx-key
SW2 SW1  N r./No.   

8-8,5 11,6 108 S3725/TX10 10 6,5 S3184/6,5
10-14 15 /TX15 13 8    /8
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PrŸflehre

S3720/... 
Mat.:Stahl

  ø
A

 +0
,1

 
  

L

øB

¯B L A  N r./No.

25 45,5 8 S3720/ 8  

8,5 / 8,5

10,0 /10

12 /12

12,5 /12,5

14 /14  

Testgauge

Mat.:Steel
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WerkzeugsŠtze
INFO

ToolSets
INFO

S3170/... /TX 
f  Ÿr Standardbohrungen for standard    bores

S3173/... /TX 
f  Ÿr NC-Bohrungen for NC-bores

Anwendung Application 
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Temperierbohrungen,gefertigtaufeinerherkšmmlichen
Bohrmaschine,werdengemŠ§(Bild1)weiterbearbeitet.
DerSenkfrŠserS3176 sorgtfŸreinexaktesEinbaumass,

gleichzeitigwirdeine90° FasezumEinbauder
Temperierelementeerzeugt.
Temperierbohrungen,gefertigtaufeinerCNC-Tiefloch-
bohrmaschine(Bild2),benštigeneinenKegelsenkerum

die90° Faseanzubringen.
DasEinstichwerkzeugS3177/S3179 (fŸrherkšmmliche
Bohrmaschinen),bzw.S3178/S3180 (fŸrCNC-Maschi-
nen)wirdverwendetzumErstellenderRingnutzurAuf-
nahmedeselastischenMetallringesderElemente.

Arbeitsgeschwindigkeit max. 600 U/min.

Achtung: Die Fase von S3179/S3180 mit etwas …l
benetzen, um das Gleiten der Zentrierbuchse zu ver-
bessern wŠhrend des Einstichvorganges.
Die Vertikalabsenkung des Einstichwerkzeuges muss
langsam erfolgen !

SobaldS3179/S3180 aufder90°FasederTemperier-
bohrungaufliegt(Bild2),mussnocheinHubvon
6,5+/-0,5mmgefahrenwerdenumdieNutkorrekt
einzubringen.

Coolinglinesmachinedonanordinarydrillingpressmust
befinishedaccordingto(Fig.1).
UsingcountersinkmillS3176 thecoolinglineisbrought

toprecisemountingDia.,atthesametimea90° chamfer
isproducedtosuitcoolingelements.
CoolinglinesmachinedonaCNC-gundrillingpress

(ref.Fig.2)requireacountersinktomachinethe90°
chamfer.
TherecesstoolS3177/S3179 (usedforordinarydrilling
presses)orS3178/S3180 (usedforCNC-machines)are
utilizedforproducingringgroovestoaccommodate
flexiblemetalringsofthecoolingelements.

Recommended speed: max. 600 rpm

Attention: Please wet chamfer of S3179/S3180 with
a drop of oil in order to improve gliding behaviour of
centre bushing during cutting operation.
Lowering of recess tool must be carried out in a slow
manner !

AssoonasS3179/S3180 hastouchedthe90° chamfer
ofcoolingline,(ref.Fig.2)anadditionalstrokeof
6,5+/-0,5mmmustbecarriedout.Thisensures,thatthe
ringgrooveismachinedfully.
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WerkzeugsŠtze fŸr Standardbohrungen
und NC-Bohrungen

ToolSetsforStandardBores

andNC-Bores

 S3170/... /TX 

 Folgende Teile gehšren zum Lieferumfang:
¥Koffer
¥WerkzeughalterfŸrSenkfrŠser(S3175)
¥SenkfrŠser(S3176)
¥WerkzeughalterfŸrRingnutenfrŠser(S3177/S3178)
¥Zentrierbuchse(S3179/S3180)
¥Einstichwerkzeug(S3181/S3182)
¥TorxschlŸsselmitT-Griff(S3725)
¥Sechskant-Einsteckwerkzeug(S3184)

Standard tool set consists of:
¥Case
¥Toolholderforverticalmillingcutter(S3175)
¥Verticalmillingcutter(S3176)
¥Toolholderforgroovemillingcutter(S3177/S3178)
¥Locatingbush(S3179/S3180)
¥Recesstool(S3181/S3182)
¥Torx-KeywithT-handle(S3725)
¥Hexagoninsertiontool(S3184)

S3184

S3175
S3725

S3181

S3179

S3177

S3176

A    N r./No.   

8,5 S3170/ 8,5/TX  
12,5 /12,5/TX  

S3173/... /TX 

S3184

S3725

S3178

S3180
S3182
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A    N r./No.   

8 S3173/ 8/TX  

10 /10/TX  
12 /12/TX  

14 /14/TX  
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